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Prufungsantrag genn. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtungen zum Einstellen von Walzen in einer Druckmaschine 

@ Es wird eine Vorrichtung zum Einstellen einer AnprefS- 
kraft vorgeschlagen, die eine erste Waize und eine zweite 
Waize auf mindestens eine dritte WaIze in einer Druckma- 
schine ausuben, und/oder zum An-/Abstellen von einer 
ersten Waize und mindestens einer zweiten Waize an bzw. 
von einer dritten Waize, wobei fur die erste Waize und die 
zweite Waize Aktoren vorgesehen sind, die in ihrem beta- 
tigten Betriebszustand eine radiale Kraft ausuben, die je- 
weils in die mit ihnen in Wirkverbindung stehende Waize 
gerichtet ist. Dabei ist bei berden Walzen ein Offnungs- 
winkel zwischen den von zwei betatigten Aktoren auf die- 
selbe Waize gerichteten radialen Kraften gleich, und zwar 
unabhangig von einem Offnungswinkel, den die von der 
ersten Waize auf die dritte Waize ausgeubte Anprellkraft 
mit der von der zweiten Waize auf die dritte Waize ausge- 
■ ubten AnprelSkraft bildet. 
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Bcschrcibung 



[OOOIJ Die Erfindung belrifft Vorrichtungen zum Einsiel- 
len einer von zwei Walzen auf eine andere Waize in einer 
Druckaschine ausgeiibten Anpresskraft und/oder zuin An- 
/Absiellen an bzw. von mindestens einer dieser Walzen ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 2 oder 3. 
[0002] Farbwerke bzw. Feuchtwerke in Druckmaschinen 
werden dazu eingeseizi, die fur den Druckvoigang erforder- 
iichc Farbe bzw. das erfordcrliche Fcuchtmitiel aus cntspre- 
chenden Versorgungseinrichtungen in die Druckzone zu for- 
dem. Zur Bildung des dabei erforderlichen Farbfilms bzw. 
Feuchcmittel films werden Walzen bzw, Zylinder im Farb- 
werk bzw. Feuchtwerk vorgesehen. Die Begriffe Walze und 
Zylinder habcn fur das Verstandnis der vorlicgenden Erfin- 
dung einen gleichbedeutenden Sinngehalt. Die Walzen kom- 
men in sogenannten Walzenstreifen aneinander zur Anlage, 
so dass der Farbfilm bzw. der Feuchtmittelfilm in den Wal- 
zenstreifen von einer Walze auf eine andere Walze iibertra- 
gen werden kann. 

[0003] In solchen Farbwerken bzw. Feuchtwerken sind im 
Maschinengestell verstellbar gelagerte Walzen vorgesehen, 
so dass durch Verstellung dieser verstellbar gelagerten Wal- 
zen relativ zu den anderen Walzen der Anpressdruck in den 
Walzenstreifen verandert werden kann. Aus der 
EP 08 26 501 Al ist ein Farbwerk mil einer gestellfest gela- 
gerten Reiberwalze und einem gestellfest gelagerten Form- 
zylinder bekannt, wobei die Farbe von der Reiberwalze auf 
den Formzylinder durch eine zwischen Reib walze und 
Formzylinder angeordnete Auftragswalze iibertragen wird. 
Die Auftragswalze ihrerseits ist verstellbar im Maschinen- 
gestell gelagert und kann mit einer veranderbaren Kraft in 
den Spalt zwischen die Reiberwalze und den Formzylinder 
gedriickt werden. Die Vorrichtung zur I^gerung der Auf- 
tragswalze ist dabei so ausgebildet, dass die Kraft mit der 
die Auftragswalze in den Spalt zwischen Formzylinder und 
Reiberwalze gedriickt wird, immer endang einer Wlnkelhal- 
bierenden zwischen der Reiberwalze und dem Formzylinder 
wirkt Dies bedeutet mit anderen Worten, dass zwar die 
GroBe der Kraft zur Anpressung der Aufbragswalze ver3n- 
derbar ist, jedoch die Richtung der Kraft durch die konstruk- 
tive Ausbildung der Einstellvorrichtung unveranderbar vor- 
gegeben ist. Zur Einstellung des Anpressdrucks in den Wal- 
zenstreifen zwischen dem Formzylinder und der Reiber- 
walze cincrseils und der Auftragswalze andcrcrseits kann 
also nur die Anpresskraft in ihrer GroBe verandert werden, 
wobei sich die resultierenden Anpressdriicke in den Walzen- 
streifen auf Grund der vorgegebenen Geometrie ergeben. 
[0004] Durch die Palcntschrift DD 64 064 ist fcmer eine 
Vorrichtung zum Festspannen von Lagerbuchsen fur Druck- 
und Formzylinderlager einer Druckmaschine bekannt, wo- 
bei die Vorrichtung eine hydraulische Press ung der Lager- 
buchsen gcgen die Bohrungswand des Maschincngcstclls 
aufweist, wobei die Lagerbuchsen aus zwei aufeinanderge- 
schrumpften Buchsenhiilsen bestehen, wobei in die Innen- 
wand der auBeren Buchsenhulse zwei hydraulisch beauf- 
schlagbare Druckkammem cingcarbcilct sind, die bcidcr- 
seits unter 120" zur Resultierenden der auf das Lager wir- 
kenden mittleren Krafte Hegen. Mit dieser Vorrichtung wer- 
den die Rundlaufeigenschaften der Zylinder verbessert, weil 
durch eine Beseitigung des Spieles, das die Lagerbuchsen in 
der sic aufnchmenden Bohrung des Maschincngcstells auf- 
weisen, ein weitgehend schwingungsfreier Lauf der Zylin- 
der erreicht wird. 

[0005] Die Patentschrift DE 15 61 014 CI zeigt eine in 
nur einer Richtung verstellbare Walzenlagerung, insbeson- 
dere fiir Reib- und Auftragswalzen von Farbwerken an 
Druckmaschinen, wobei Einstellmittel zum Verstellen der 



Walze quer zu ihrer Achse vorgesehen sind, wobei die Ein- 
stellmiuel zwischen einem mit der Gestellwand verbunde- 
nen Lagerzapfen und einem ein Walzenende aufhehmenden, 
vorzugsweise topfformig ausgebildeten Gehause angebracht 

s sind, wobei der Lagerzapfen und das Gehause durch den 
Einstellmitteln entgegenwirkende Federelemente miteinan- 
der verbunden sind. Dabei sind die Federelemente vorzugs- 
weise als radial verlaufende Gummipuffer und die auf den 
Lagerzapfen wirkenden Einstellmittel entweder als eine ra- 

10 dial angeordnete Einstellschraube oder als zwei unter 45° 
angeordnete Einstellschrauben ausgebildet. GemaB einer 
weiteren Ausfuhrung kann das Anstellen bzw. Abstellen der 
Walze und damit die Verstellung der Walzenlagerung auch 
durch zwei diametral im Innem des Gehauses angeordnete, 

15 mit T^ft oder einer Flussigkeit bcaufschlagbarc Druckkam- 
mem erfolgen, wobei die gegeneinanderwirkenden Druck- 
kammem je nach gewunschter Wirkrichtung wahlweise 
druckbeaufschlagt werden. 

[0006] Durch die DE 100 01 582 Al ist eine Vorrichtung 

20 zum EinstcUcn des Anpressdrucks zwischen Walzen in einer 
Druckmaschine bekannt, wobei zwischen angrenzenden 
Walzen hydraulische, vorzugsweise als Doppelkolbenzy Un- 
der ausgebildete Stellelemente angeordnet sind. 
[0007] Der Erfindung licgt die Aufgabe zugrunde, Verfah- 

25 rcn und Vorrichtungen zum Einstellen einer von mindestens 
einer Walze auf eine andere Walze in einer Druckmaschine 
ausgeiibten Anpresskraft und/oder zum An-/Abstellen an 
bzw. von mindestens einer dieser Walzen zu schafifen, 
[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 

30 Merkmale des Anspruchs 1, 2 oder 3 gelost. 

[0009] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere darin, dass bei der Einstellung des An- 
pressdruckes zwischen der verstellbaren Walze und den 
daran anliegenden Walzen nicht nur die KraftgroBe variiert 

35 wird, sondem auch die Kraflrichtung. Dadurch ist es mog- 
lich, dass die Anpressdriicke in den beiden Walzenstreifen 
letztlich unabhangig voneinander eingestellt werden kon- 
nen. 

[OOlOJ Besondere Vorteile im Hinblick auf die Stillstands- 
40 zeiten beim Einstellen des Farbwerkes bzw. Feuchtwerices 
ergeben sich, wenn der Einpressdruck in den Walzenstreifen 

nicht schrittweise nacheinander eingestellt wird, sondem im 
Wesentlichen gleichzeitig. Das heiBt beim Einstellen der 
Kraft, mit der die verstellbar gelagerte Walze gegen die an- 
45 dcrcn Walzen gedriickt wird, dass die KraftgroBe und die 
Kraftrichtung solange variiert werden kann, bis sich in alien 
Walzenstreifen die jeweils gewiinschten Anpressdriicke er- 
geben. 

[0011] Urn eine ungewollte Verstellung der Anprcss- 

50 driicke zu vermeiden, ist es vorteilhaft, wenn die Position 
der verstellbar gelagerten Walze nach Einstellung des An- 
pressdruckes gegen iiber den beiden anderen Walzen durch 
Bctadgung einer Fixiereinrichtung fixicrt wird. Kann die 
GroBe und Richtung der Kraft zur Verstellung der verstell- 

55 bar gelagerten Walze im Wesentlichen fi^i gewahlt werden, 
kann dies auch zur Abstellung der Farbe oder des Feucht- 
mittels gcnutzt werden. Fiir diese Anwendungsfalle wird die 
Kraft zur Verstellung der verstellbar gelagerten Walze in ei- 
ner Richtung gewahlt, die von den beiden anderen Walzen 

60 wegweist. Im Ergebnis kann so die verstellbar gelagerte 
Walze soweit aus dem Spalt herausgefahren werden, bis 
kein Konlakt mehr zwischen der verstellbar gelagerten 
Walze und den anderen Walzen besteht. Sobald die verstell- 
bar gelagerte Walze von den anderen Walzen getrennt ist, 

65 wird dann kein Feuchtmittel bzw. keine Farbe mehr in den 
Walzenstreifen iibertragen. 

[0012] Altemadv dazu kann die verstellbar gelagerte 
Walze auch auf einem um die Rotationsachse einer der an- 
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deren Walzen schwenkbarcn Hcbelwerk angeordnct sein. 
Zum Abstellen der Farbe bzw. des Feuchtmittels kann dann 
die Walze durch Antrieb des Hebelwerkes von einer der an- 
deien Walzen abgehoben werden. Die verstellbar gelagerte 
Walze kann nach Anfahren der Funktionsstellung des He- 5 
belwerkes, in der die verstellbar gelagerte Walze an den bei- 
den anderen Walzen zur Anlage kommt, mil einer in GroBe 
und Richiung verstellbaren Kraft in den Spall zwischen die 
beiden anderen Walzen gedriickl werden. Diese Einsiellung 
wird dann durch Beiaiigung einer Fixiercinrichtung zwi- to 
schen der verstellbar gelagerten Walze und dem Hebelwerk 
fixien. Soil spater die Farbe bzw, das Feuchtmittel abgeslellt 
werden, wird das Hebelwerk in die erste Funktionsstellung 
geschwenkt, in der die verstellbar gelagerte Walze von der 
cinen Walze abgehoben isL Beim Anstcllen der Farbe bzw. IS 
des Feuchtmittels reicht dann ein Zuriickschwenken des He- 
belwerkes in die zweite Funktionsstellung ohne zusatzliche 
Einstellung der Anpressdriicke aus, da die richdge Einsiel- 
lung durch die Fixiereinrichtung zwischen Hebelwerk und 
verstellbar gclagerter Walze fixiert ist. 20 
[0013] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den 
Zeichnungen dargestellt und werden im Folgenden naher 
beschrieben. 
[0014] Es zeigcn: 

[0015] Fig« 1 cine schematisch dargcstelltc Vorrichtung 25 
zum Einstellen des Anpressdrucks zwischen zwei Walzen 
im LMngsschnia; 

[0016] Fig. 2 die schematisch im Querschnitt dargestellte 
Vorrichtung gemaB Fig. 1 in einer Grundstellung; 
[0017] Fig. 3 die schematisch im Querschnitt dargestellte 30 
Vorrichtung gemaB Fig. 1 in einer ausgelenkten Slellung; 
[0018] Fig. 4 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 in einer per- 
spektivischen Ansicht ohne Walzenhalter; 
[0019] Fig. 5 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 in einer per- 
spektivischen Ansicht mit Walzenhalter; 36 
[0020] Fig. 6 einen Ausschnitt aus einem Farbwerk in 
schematisch dargestellter seitlicher Ansicht; 
[0021] Fig, 7 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines Farb- 
werks in schematisch dargestellter seitlicher Ansicht; 
[0022] Fig. 8 einen Ausschnitt aus dem Farbwerk gemafi 40 
Fig. 7 in schematisch dargestellter seitlicher Ansicht mil ei- 
ner gegen zwei Walzen angeslellten Walze und einem dazu- 
gehorigen Diagramm der Kraftvektoren; 
[0023] Fig. 9 einen Ausschnitt aus dem Farbwerk mit 
zwei gegcneinander angeslellten Walzen und einem dazuge- 45 
horigen Diagramm der Kraftvektoren; 
[0024] Fig. 10 einen Ausschnitt aus dem Farbwerk mit ei- 
ner abgestelllen Walze und einem dazugehdrigen Diagramm 
der Kraftvektoren; 

[0025] Fig. 11 einen Ausschnitt aus dem Farbwerk mit ei- 50 
ner gegen zwei Walzen angeslellten Walze und einer Dar- 
stellung der radialen Krafte der Aktoren; 
[0026] Fig. 12 ein dritles Ausfuhrungsbeispiel einer Wal- 
zenanordnung mit zwei unabhangig gegen eine dritte Walze 
anstellbaren und angeslellten Walzen; 55 
[0027] Fig. 1 3 ein viertes Ausfuhrungsbeispiel eines Farb- 
wcrks in schematisch dargeslclller seitlicher Ansicht. 
[0028] In Fig. 1 ist eine Vorrichtung 20 zum Einstellen des 
Anpressdruckes zwischen einer ersten Walze 21 und einer 
zweiten Walze 22 dargestellt. Die Walze 21 kann mit den 60 
Enden ihrer Achse 23 losbar an eineni an der Vorrichtung 20 
vorgcsehcncn Schncllvcrschluss 24 bcfestigt werden. Dcrar- 
tige Schnellverschliisse sind aus dem Stand der Technik be- 
kannt und weisen eine halbkreisformige Lagerschale auf, in 
die die Enden der Achse 23 eingelegt werden konnen. Durch 65 
Befestigung einer in Fig. 1 nicht dargestellten oberen lager- 
schale kann dann die Achse 23 am Schnellverschluss 24 
festgelegt werden. 
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[0029] Die Vorrichtung 20 ist im Wesentiichen aus einem 
Rahmenhalter 26 und einem Walzenhalter 27 aufgebaut, die 
relativ zueinander in einer Stellebene, die sich senkiecht zur 
Zeichenebene erstreckt, gegeneinander verschoben werden 
konnen. Der Rahmenhalter 26 ist aus einer Grundplatte 28, 
die beispielsweise mittels eines Schwenkarms schwenkbar 
an dem Gestell einer Druckmaschine befestigt werden kann, 
und einem Hulsenkorper 29 aufgebaut. Auf der zur Walze 
21 weisenden Seite weisl der Hulsenkorper 29 eine Ausneh- 
mung 31 auf, in die ein zylinderformiger Abschnitl 32 des 
Walzenhalters 27 eingreift. Der Innendurchmesser der Aus- 
nehmung 31 bzw. der AuBendurchmesser des Abschnitts 32 
ist dabei so gewahll, dass sich ein in der Grundstellung 
kreiszylindrischer Spalt 33 mit einer Spaltbreite von bei- 
spielsweise 1 mm bis 10 mm, vorzugsweise 2 nmi bildel. 
Durch den Spalt 33 wird der maximale Stellbereich zur Ver- 
stellung des Walzenhalters 27 relativ zum Rahmenhalter 26 
definiert. 

[0030] Um die bei der Einstellung der Walze 21 erforder- 
lichen Stellbewcgungen rcalisieren zu konnen bzw. den ge- 
wiinschten Anpressdruck zwischen der Walze 21 und der 
Walze 22 aufbringen zu konnen, sind im Spall 33 liber den 
Umfang verteiit vorzugsweise insgesamt vier z. B. in der 
Art von Druckschliiuchcn 34 ausgebildcle Aktoren 34, von 
denen in Fi^. 1 lediglich zwei im Schnitt dargestellt sind, 
angeordnet. Uber in Fig. 1 nicht dargestellte Zuleitungen 48 
(siehe F^. 4) konnen die von der Wandung der Aktoren 34 
gebildete Druckkammem 36 mit Druck beaufschlagt wer- 
den. Abhangig von den jeweiligen Druckverhaltnissen in 
den vier Aktoren 34 wirkt auf den Walzenhalter 27 eine re- 
sultierende Kraft, so dass durch enlsprechende Ansteuerung 
des Drucks in den Aktoren 34 die Walze 21 mit dem ge- 
wunschten Anpressdruck gegen die Walze 22 gedriickt wer- 
den kann. Da das in den Aktoren 34 unter Druck slehende 
Luftpolsler kompressibel ist, konnen mechanische Storun- 
gen durch die daraus resuluerende Federwirkung abgefan- 
gen werden. 

[0031] Zur Fixierung des Walzenhalters 27 relativ zum 
Rahmenhalter 26 sind am Walzenhalter 27 Lamellenele- 
mente 37 befestigt, die mit am Htilsenkdrper 29 befestigten 
Lamellenelementen 38 unter Bildung eines LamellenpakeLs 
kanunend angeordnet sind. Zur vorzugsweise reibschliissi- 
gen Beklenunung des aus den Lamellenelementen 37; 38 
gebildeten Lamellenpakels ist ein im Querschnitt T-fbrmi- 
ger Stempel 39 vorgcschen, dcssen kreisforniiger Stempel- 
kopf 40 mil einem kreisringfbrmigen Flansch 41 am auBer- 
sten Lamellenelemenl 37 bzw. 38 des Lamellenpakels zur 
Anlage kommt. Am gegeniiberliegenden Ende des Stempels 
39 ist eine Druckplatte 42 befestigt, auf die die Fedcrkraft 
eines in der Art eines Tellerfederpakets 43 ausgebildeten Fe- 
derelements 43 wirkt. Das Federelement 43 wird vorge- 
spannt zwischen die Druckplatte 42 und den Hiilsenkorper 
29 montien, so dass das von den T^mellenclemcnlen 37; 38 
gebildete Lamellenpaket durch die Federkraft, die vom 
Stempel 39 auf die Lamellenelemente 37; 38 iibertragen 
wird, beklemml wird. 

[0032] Zur VcrstcQung des Walzenhalters 27 relativ zum 
Rahmenhalter 26, insbesondere beim Einstellen des An- 
pressdruckes zwischen den Walzen 21 und 22, muss die von 
den Lamellenelementen 37; 38 bzw. dem Stempel 39 und 
der Druckplatte 42 gebildete Fixiereinrichtung gelost wer- 
den. Dazu ist in der Grundplatte 28 ein Druckanschluss 44 
vorgesehen, durch den eine Druckkanmier 46 zwischen der 
Druckplatte 42 und der Grundplatte 28 mit einem Druckme- 
dium, beispielsweise Druckluft beaufschlagt werden kann. 
Sobald der auf die Druckplatte 42 wirkende Luftdruck die 
Federkraft des Federelements 43 ubersteigt, wird der Stem- 
pel 39 soweit vom auBersten Lamellenelemenl 37 bzw. 38 
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abgehoben, dass dicse nicht mchr rcibschlussig bcklemml 
sind und relativ gegeneinander verschoben werden konnen. 
[0033] Die £insteUung des Anpressdrucks zwischen den 
Walzen 21 und 22 erfolgt beispielsweise in folgender Weise. 
[0034] Zunachst wird die Dnickkammer 46 mil einem 5 
ausreichenden Dnick beaufschlagt, so dass die Lamellenele- 
menie 37; 38 nichl mchr reibschliissig beklemmt werden, 
AnschlieBend werden die Akloren 34 jeweiis mil gerade so- 
viel Druck beaufschlagt, dass sich der gewunschte Anpress- 
druck zwischen den Walzen 21 und 22 bzw. zwischen der lO 
Walze 21 und weiteren, in Fig. 1 nicht dargestellten Walzen 
ausbiidet und zu einem Kontaktstreifen der gewiinschten 
Brcite fuhrt. Sobald die richtige Einstellung mit dem ge- 
wiinschten Anpressdruck zwischen den Walzen 21 und 22 
gefunden ist, wird die Druckkammer 46 druckcntlccrt, wo- IS 
durch der Stempel 39 die Lamelleneiemente 37; 38 mitein- 
ander beklemmt, so dass der Walzenhalter 27 reladv zum 
Rahmenhalter 26 in der gewiinschten Stellung fixiert ist. Zu- 
letzt werden die Akioren 34 druckendeert. Unabhangig von 
dem hicr beschricbenen Vcrfahren kann die bcvorzugt rcib- 20 
schliissig ausgebildete Fixiereinrichtung altemativ oder zu- 
satziich auch Uber Elemente verfugen, die formschiiissig in 
Eingriff treten. 

[0035] In Fig. 2 und Fig. 3 ist das Wirkprinzip der Vor- 
richtung 20 bci der erfordcrlichcn Stcllbewcgung in sche- 2S 
madscher Weise dargestellt. 

[0036] Fig. 2 zeigt den Rahmenhalter 26 mit der Ausneh- 
mung 31 und den darin eingreifenden Abschnitt 32 des Wal- 
zenhalters 27. Durch die Wahl der Abmessungen wird zwi- 
schen dem Rahmenhalter 26 und dem Abschnitt 32 des Wal- 30 
zenhalters 27 ein Spalt 33 gebildet, in dem die in Fig. 2 und 
3 iediglich schematisch durch Kraftpfeile angedeuteten Ak- 
toren 34 angeordnet sind. Die moglichen Stellbewegungen 
zwischen dem Rahmenhalter 26 und dem Walzenhalter 27 
werden durch eine Stellebene, die sich in der Darstellung 35 
von Fig. 2 und 3 in der Zeichenebene ersureckt, definiert, 
wobei der Stellbereich der Stellbewegungen durch die 
Breite des Spalts 33 begrenzt ist. 

[0037] Wie in Fig. 3 beispielhaft dargestellt, kann der 
Walzenhalter 27 und damit im Ergebnis die daran befestigte 40 
Walze 21 relativ zum Rahmenhalter 26 seitlich versetzt wer- 
den, was durch eine entsprechende Ansteuerung der Akto- 
ren 34 und der daraus folgenden Kraftwirkung auf den Ab- 
schnitt 32 bewirkt wird. Sobald die gewunschte Stellung des 
Walzcnhaltcrs 27 relativ zum Rahmenhalter 26 gefunden ist, 45 
kann die von den Lamellenelementen 37; 38 bzw. dem 
Stempel 39 und der Druckplatte 42 gebildete Fixiereinrich- 
tung betatigt werden, so dass die Stellung dauerhaft fixiert 
ist und die Akloren 34 nicht wciter angeuieben werden mlis- 
sen. 50 
[0038] In Fig. 4 ist die \brrichtung 20 ohne Walzenhalter 
27 in einer perspektivischen Ansicht dargestellt Der Hiil- 
senkorper 29 wird mittels vicr Bcfesligungsschrauben 47 an 
dem Walzenhalter 27 (siehe Fig. 5) befestigt. Zwischen dem 
Hiilsenkorper 29 des Rahmenhalters 26 und dem Walzen- 55 
halter 27, auf dessen nach vome gerichteten Seite der halb- 
schalcnformige SchncUvcrschluss 24 (siehe Fig. 5) teil- 
weise erkennbar ist, sind die vier z. B. in der Art von Druck- 
schlauchen 34 ausgebildeten Aktoren 34 angeordnet, die 
iiber Zuleitungen 48 mit Druckluft beaufschlagt werden 60 
konnen. Mittels der Druckplatte 42 konnen die Lamelleneie- 
mente 37; 38 cnLspannt werden. 

[0039] Fig. 5 zeigt die Vorrichtung 20 mit der Grundplatte 
28, dem Rahmenhalter 26, dem Walzenhalter 27, dem 
Schnellverschluss 24, den Befestigungsschrauben 47 und 65 
den Aktoren 34 in perspektivischer Ansicht von vome. Man 
erkennt die auBerordentlich kompakte Bauweise der Vbr- 
richtung 20, die aufgrund ihrer insgesamt rotationssymme- 



Lrischen Ausbildung (abgesehen von der Grundplatte 28) ei- 
nen kleineren Durchmesser aufweist, als die Walze 21 selbst 
(siehe Fig. 1). 

[0040] In Fig. 6 ist der Ausschnitt aus einem Farbwerk 51 
mit einer verstellbar gelagerten Walze 52 und zwei gestell- 
fest gelagerten Walzen 53; 54 dargestellt Die verstellbar ge- 
lagerte Walze 52 ist mit einer Vorrichtung 20 im Maschinen- 
gestell gelagert, wie sie in den Fig. 1 bis 5 erlautert wurde. 
Dies ist in Fig. 6 durch die Luftkammem 56 bis 59 und 61 
schematisch angedeutet Die Funktion der Druckkammem 
56 bis 59 entspricht der Funktion der Druckkammem 36 an 
der Vorrichtung 20. Das heiBt durch Be- bzw. Entliiftung der 
Dmckkammem 56 bis 59 kann die verstellbar gelagerte 
Walze 52 in den Spalt zwischen den Walzen 53 und 54 hin- 
cingedruckt bzw. aus dem Spalt hcrausgcfahrcn werden. Die 
Funktion der Druckkammer 61 entspricht der Funktion der 
Druckkammer 46 an der Vorrichtung 20, so dass durch Be- 
bzw. Entluftung der Dmckkamraer 61 die verstellbar gela- 
gerte Walze 52 in ihrer Position relativ zu den gestellfest ge- 
lagerten Walzen 53 und 54 fixiert werden kann. 
[0041] Zur Einstellung des Anpressdruckes in den Wal- 
zensUieifen 62; 63 zwischen den Walzen 53 und 54 einerseits 
und der verstellbar gelagerten Walze 52 andererseits, kann 
wie folgt vorgegangcn werden. 

[0042] Zunachst wird in den Druckkammem 56 und 57 je- 
weiis ein Luftdruck angelegt, der im Eigebnis zu einer £in- 
stellkraft auf die Walze 52 in der gewiinschten GroBe und 
Richtung wirkt. AnschlieBend wird die Druckkammer 61 
mit Druckluft befiillt, um so die Fixiemng der Walze 52 zu 
losen. Unter dem von den Druckkammem 57 und 56 aufge- 
brachten Anpressdruck wird die Walze 52 damn gegen die 
Walzen 53 und 54 gedriickt. Durch Veranderung des Dmcks 
in den Dmckkammem 56 und 57 kann der Anpressdmck in 
den Walzenstreifen 62 und 63 unabhangig voneinander va- 
riabel eingestelit werden. Sobald der Anpressdmck in den 
Walzenstreifen 62 und 63 den Sollwerten entspricht, wird 
die Dmckkammer 61 durch Druckablassen entiiiftet und da- 
durch die verstellbar gelagerte Walze 52 relativ zu den Wal- 
zen 53 und 54 fixiert. 

[0043] Im Ergebnis kann somit der Anpressdmck in den 
Walzenstreifen 62; 63 femgesteuert verandert werden. Das 
Nachstellen der Walzenstreifen 62; 63 ist auch bei laufender 
Produktion moglich, weil die FarbUbertragung nicht unter- 
brochen wird. Beim Nachstellen wahrend der laufenden 
Produktion wird Iediglich die Dmckkammer 61 zur Losung 
der Fixiereinrichtung beluftet und der Dmck in den Dmck- 
kammem 56; 57 soweit verandert, bis sich die gewiinschten 
Anpressdriicke an den Walzenstreifen 62; 63 ergeben. 
[0044] Die Fixiemng der Einstellung durch Entiuftung der 
Dmckkammer 61 ist nicht zwingend erfoiderlich. Wenn 
wahrend der Produktion die Einstelldriicke in den Dmck- 
kammem 56 und 57 aufrecht erhalten werden, kann die Fi- 
xiemng durch EnUuftcn der Dmckkammer 61 cntf alien. Die 
Walze 52 wird in diesem Fall fedemd gegen die Walzen 53 
und 54 gedriickt und kann beispielsweise bei Unwuchten 
und Vibrationen nach hinten ausweichen. Allerdings ist bei 
Nichtfixicmng der Walze 52 darauf zu achtcn, dass die im 
Farbwerk 51 auftretenden Vibrationen ein zulassiges MaB 
nicht iiberschreiten. 

[0045] Um die Farbfordemng im Farbwerk 51 zu unter- 
brechen, d. h. die Farbe abzustellen» werden die Dmckkam- 
mem 56 und 57 entiiiftet und die Dmckkammem 58 und 59 
beluftet Sobald dann die Inxiemng der Walze 52 diurh Be- 
liiften der Dmckkammer 61 geldst wird, wird die WaLze 52 
aus dem Spalt zwischen den Walzen 53 und 54 herausgefah- 
ren. Wenn keinerlei Kontakt mehr zwischen der Walze 52 
und den Walzen 53 bzw. 54 besteht, wird die Druckkammer 
61 wieder beliiftet und dadurch die Walze 52 in der abge- 
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stcllten Position fixiert. Im Ergebnis wird es dadurch rndg- 
lich, die Walze 52 auch bei laufender Produktion ohne Aus- 
bau der Walze 52 abzustellen. Um Fehler durch Festsitzen 
der Walze 52 beim Einstellen der Anpressdnicke in den 
Walzenslreifen 62; 63 zu vermeiden, kann die Walze 52 vor 5 
Einstellung der Anpressdnicke durch Beluftung der Druck- 
kammem 56 und 57 auch in der beschriebenen Weise zu- 
nachst abgestellt werden. 

[0046] Selbstverstandlich ist es durch entsprechende An- 
steuerung der Druckkammem 56 bis 59 auch moglich, die lO 
Walze 52 nur von einer der Walzen 53 bzw. 54 abzustellen. 
Werden beispielsweise die Druckkammem 57 und 58 beluf- 
tel und die Fixierung der Walze 52 gelost, kann dadurch er- 
reicht werden, dass die Walze 52 von der Walze 53 abge- 
stellt wird, zugleich abcr noch in Kontakt mit der Walze 54 is 
bleibt. 

[0047] Fig. 7 stellt ein Farbwerk 66 dar, mit dem Druck- 
farbe von einer Walze 67, z, B. einer Rasterwalze 67 auf ei- 
nen Zylinder 68, z. B. einen Formzylinder 68 iibertragbar 
ist. Dazu sind im Farbwerk 66 ein oberer Walzenzug 69 mit 20 
zwei Walzen 71; 72, z. B. zwei Farbubertragungs walzen 71; 
72 und einer Walze 73, z. B. einer Farbauftrags walze 73 und 
ein unterer Walzenzug 74 mit ebenfalls zwei Walzen 76 
bzw. 77, z, B. zwei Farbubertragungs walzen 76 bzw. 77 und 
einer Farbauftrags walze 78 vorgcschen. Die Farbiibertra- 25 
gungs walzen 71; 72; 76; 77 sowie die Farbauftragswalzen 
73; 78 sind in einem Gestell 79 verstellbar gelagert. Zur Ver- 
stellung dieser Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 kommen z, B. 
Vorrichlungen zum Einsatz, die der Vorrichtung 20 enLspre- 
chen und jeweils vorzugs weise vier Druckkammem zur Ein- 30 
stellung der Anpressdnicke bzw. zur Abstellung der Walzen 
71; 72; 76; 77, 73; 78 aufweisen. 

[0048] Zur Einstellung der Anpressdnicke im Farbwerk 
66 kann unterschiedlich voigegangen werden. Nach einer 
ersten Verfahrensvariante werden die Anpressdnicke in den 3S 
WalzensUTcifen des oberen Walzenzugs 69 und des unteren 
Walzenzugs 74 nacheinander eingestellt. D. h. zunachst 
wird die Fixierung der Farbauftragswalze 73 gelost und 
durch Beluftung der entsprechenden Dmckkammem der 
Anpressdruck in den Walzenstreifen zur Rasterwalze 67 und 40 
zum Formzylinder 68 eingestellt. Parallel dazu kann der An- 
pressdruck zwischen der Farbauftragswalze 78 des unteren 
Walzenzugs 74 und der Rasterwalze 67 bzw, dem Formzy- 
linder 68 eingestellt werden. Nach Einstellung der Farbauf- 
tragswalzen 73 bzw. 78 werden diese fixiert und anschlic- 45 
Bend der Anpressdruck zwischen der Farbiibertragungs- 
walze 72 und der Farbauftragswalze 73 bzw. der Farbiiber- 
tragungswalze 77 und der Farbauftragswalze 78 durch Be- 
luftung der entsprechenden Druckkanunem eingestellt. So- 
bald auch die Farbubertragungswalzen 72 und 77 wieder fi- 50 
xiert sind, werden zuletzt die Farbubertragungswalzen 72 
und 76 durch Beluftung der Druckkammem eingestellt, so 
dass sich in den Walzenstreifen zwischen den Farbubertra- 
gungswalzen 71 und 76 einerseits und der Rasterwalze 67 
bzw. den Farbubertragungswalzen 72 und 77 andererseits 55 
die gewiinschten Anpressdrucke ergeben. Sind auch die 
FarbiibcrU^gungswalzen 71 und 76 wieder fixiert, ist das ge- 
samte Farbwerk 66 voUstandig eingestellt. 
[0049] Werden die einzelnen hintereinander angeordneten 
Farbubertragungswalzen 71; 72; 76; 77 bzw, Farbaufurags- 60 
walzen 73; 78 in den Walzenziigen 69 bzw. 74 nacheinander 
eingestellt, wird dadurch der geratetcchnische Aufwand zur 
Realisierung erheblich verringen, da zur Einstellung der 
einzelnen Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 jeweils dieselben 
Einstelleinrichtungen genutzt werden konnen. Bei der Rea- 6S 
lisierung der Einstellungen der einzelnen Walzen 71; 72; 76; 
77, 73; 78 durch Beluftung von Druckkammem reicht es 
beispielsweise aus, nur zwei Proportionalventile vorzuse- 



hen, da diese nacheinander ftir die Einstellung der einzelnen 
Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 verwendet werden konnen. 
Aufierdem ist durch die Einstellung der Walzen 71; 72; 76; 
77, 73; 78 nacheinander gewahrleistet, das sich die Einstel- 
lung der Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 untereinander nichl 
gegenseitig beeinflussen. Allerdings erfordert die Einstel- 
lung der einzelnen Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 nacheinan- 
der eine relativ lange Einstellzeit. 

[0050] Nach einer zweiten Verfahrensaltemative werden 
die Farbubertragungswalzen 71; 72; 76; 77 bzw. die Farb- 
auftragswalzen 73; 78 alle gleichzeidg eingestellt D. h. die 
Dmckkammem an den einzelnen Farbubertragungswalzen 
71; 72; 76; 77 bzw. Farbauftragswalzen 73; 78 werden alle 
gleichzeidg mit geeigneten Luftdrucken beaufschlagt. Da- 
bei ist allerdings zu beachten, dass sich der Anpressdmck 
zwischen den einzelnen Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 auch 
auf die davor bzw. dahinter im Walzenzug 69 bzw. 74 ange- 
ordneten Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 auswirkt, so dass 
sich die Einstellung der einzelnen Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 
78 gcgenseidg becinflusst. 

[0051] Bei der Wahl der Luftdriicke in den einzelnen 
Dmckkammem zur Einstellung der verschiedenen Walzen 
71; 72; 76; 77, 73; 78 sind deshalb die auf die einzelnen 
Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 wirkenden Kraftvektoren vek- 
toriell zu addiercn. 

[0052] In Fig. 8 ist eine solche Addition der Kraftvektoren 
beispielhaft fur die Farbubertragungswalze 71 dargestellt. 
Auf die Farbiibertragungswalze 71 wirken neben dem z. B. 
durch die Gewichtskraft gebildeten Kraftvektor 80 der 
Kraftvektor 81 und 82, die z. B. den in den Walzenstreifen 
wirkenden Anpresskraften 81 und 82 entsprechen, die sich 
bei vorgegebenen Anpressdriicken der Farbiibertragungs- 
walze 71 zur Rasterwalze 67 und zur Farbiibertragungs- 
walze 72 ergeben. Werden die Gewichtskraft 80 und die An- 
presskrafte 81 bzw. 82 vektoriell addiert, ergibt sich eine 
Kraftdifferenz, die durch Einstellung des Luftdmcks in den 
Luftkammem 83 bzw. 84 derart abgefangen werden muss, 
dass auf die Farbubertragungswalze 71 im Ergebnis keine 
resultierende ^ufiere Kraft mehr widcL In Fig. 8 ist der von 
der Druckkammer 83 aufgebrachte Krafivektor 86, z. B. die 
Einstellkraft 86, und der von der Dmckkammer 84 aufge- 
brachte Kraftvektor 87, z. B. die Einstellkraft 87, vektoriell 
angeU*agen. Man erkennt, dass die Kraftvektoren 80; 81; 82; 
86; 87 einen geschlossenen Kraftfluss ergeben und somit im 
Ergebnis auf die Farbiibertragungswalze 71 keinc auBere 
Kraft mehr wirkt. Fiir jede einzelne der verstellbar gelager- 
ten Walzen 71; 72; 76; 77, 73; 78 muss bei gleichzeiuger 
Einstellung der Anpressdnicke fiar alle Walzen 71; 72; 76; 
77, 73; 78 ein solcher geschlossener Kraftfluss aufgcstellt 
werden, um die Beeinflussung der verschiedenen Kraftgrd- 
Ben untereinander beriicksichtigen zu konnen. 
[0053] Ein Verfahren zum Einstellen einer von einer er- 
sten Walze 71 auf cine zweitc Walze 72 und mindestens eine 
dritte Walze 67 in einer Dmckmaschine ausgeiibten An- 
presskraft 81; 82, wobei die erste Walze 71 in einem Wal- 
zenhalter 27 gehalten ist, der seinerseits in einem Rahmen- 
halter 26 gelagert ist, wobei mindestens zwei Aktorcn 83; 
84; 93; 94 zwischen dem Walzenhalter 27 und dem Rah- 
menhalter 26 angeordnet sind, wobei die Aktoren 83; 84; 
93; 94 in ihrem betatigten BeUiebszustand eine radial auf 
den Walzenhalter 27 gerichtete Kraft 89; 91 ; 96; 97 ausuben, 
beinhaltct also als Verfahrensschrittc, dass cine Resultie- 
rende 88 als Vektorsunune aller nach der Einstellung an der 
ersten Walze 71 angreifenden Krafte 80; 81; 82 gebildet 
wird, dass diejenigen Aktoren 83; 84 durch ein Steuersignal 
betatigt werden, deren radiale Kraft 89; 91 der Resultieren- 
den 88 entgegenwirkt und dass die radiale Kraft 89; 91 der 
betatigten Aktoren 83; 84 auf einen Betrag 86; 92 eingestellt 
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wird, bis dercn Vektorsumme der Resulticrcnden 88 cni- 
spricht. Dieses Verfahien geht davon aus, dass zu Beginn 
des Verfahrensablaufs zumindest ein Teil der an der ersten 
Walze 71 angreifeaden Krafte 81; 82 noch nicht real wirken, 
sondem angestrebte Sollwerte sind. weil zumindest die An- 
presskrafte 81; 82 erst durch das vorgeschlagene Verfahren 
auf einen gewiinschten Wert einzustellen sind. Die als Vek- 
torsumme gebildete Resultierende 88 ist damit eine Soll- 
wertvorgabe, auf die radiale Krafte 89; 91 in vektorieller 
Addition cingcstellt werden. 

[0054] Im Fall des Absiellens einer ersten Walze 71 von 
mindeslens einer zweiten Walze 67; 72 in einer Druckma- 
schine, wobei die erste Walze 71 in einem Walzenhalter 27 
gehalten ist, der seinerseits in einem Rabmenhalter 26 gela- 
gcrt ist, wobci mindestens zwei Aklorcn 83; 84; 93; 94 zwi- 
schen dem Walzenhalter 27 und dem Rabmenhalter 26 ange- 
ordnet sind, wobei die Aktoren 83; 84; 93; 94 in ihrem beta- 
tigten Betriebszustand eine radial auf den Walzenhalter 27 
gerichtete Kraft 89; 91; 96; 97 austiben, ergibt sich in analo- 
gcr Weise ein Verfahren, das sich dadurch auszeichnct, dass 
eine Resultierende 88 als Vektorsumme aller nach dem Ab- 
stellen an der ersten Walze 71 angreifenden Krafte 80; 81; 
82 gebildet wird, dass mindestens ein Aktor 83; 84 durch ein 
Steuersignal betatigl wird, dessen radiale Kraft 89; 91 der 
Resultierendcn 88 cntgegenwirkt und dass die radiale Kraft 
89; 91 des betatigten Aktors 83; 84 auf einen Betrag 86; 92 
eingestellt wird, der der Vektorsumme der Resultierenden 
88 entspricht. 

[0055] In beiden zuvor beschriebenen Verfahren wird die 
Gewichtskraft 80 der ersten Walze 71 vorzugsweise in die 
Vektorsumme zur Bildung der Resultierenden 88 einbezo- 
gen, weil ihr Beitrag in der Vektorsumme i. d. R. nicht ver- 
nachlassigbar gering ist. Wenn nun allein die Gewichtskraft 
80 der ersten Walze 71 die Resultierende 88 bildet, weil 
z. B. keinerlei Anpresskrafte auf die erste Walze 71 wirken, 
wird die radiale Kraft 91; 97 der betatigten Aktoren 83; 94 
zumindest zeitweise auf einen Betrag 86; 98 eingestellt, dass 
deren Vektorsumme wahrend des Abstellens betragsmaBig 
gr66er ist als die Resultierende 88. Dieser Verfahrensschritt 
dient dem Abstellen der ersten Walze 71, d. h. dem Aufbrin- 
gen einer Kraft, die die erste Walze 71 zu einer Bewegung 
veranlaBt. Wenn die erste Walze 71 eine bestimmte Sollpo- 
sition erreicht hat, ist fur die der Resultierenden 88 entge- 
genwirkenden Kraft nur noch ein Betrag erforderlich, der 
die erste Walze 71 in einem Ruhezustand halt. In der bevor- 
zugten Ausfiihrung verschieben demnach die betatigten Ak- 
toren 83; 84; 93; 94 den Walzenhalter 27 im Rabmenhalter 
26, wobei die Aktoren 83; 84; 93; 94 den Mittelpunkt des 
Walzenhaltcrs 27 z. B. bis zu 15 mm exzentrisch vom Mit- 
telpunkt des Rahmenalters 26 verschieben konnen. Dabei 
kann der Walzenhalter 27 im Rabmenhalter 26 derart exzen- 
trisch verschiebbar sein, dass die erste Walze 71 und die 
zwcitc Walze 72 auBer Kontakt geraten, wobci diese Vcr- 
schiebung durch die Betatigung von nur einem einzigen Ak- 
tor 83; 84; 93; 94 hervorgerufen sein kann, der zwischen 
dem Walzenhalter 27 und dem Rabmenhalter 26 angeordnet 
ist. Zwischen dem Walzenhalter 27 und dem Rabmenhalter 

26 kann auch mindestens ein Federelement vorgesehen sein, 
gegen welches die Aktoren 83; 84; 93; 94 den Walzenhalter 

27 im Rabmenhalter 26 verschieben und welches den Wal- 
zenhalter 27 im durch die Aktoren 83; 84; 93; 94 unbelaste- 
tcn Betriebszustand in eine Ausgangsposition zuriickslclll. 
[0056] Vorzugsweise werden zur Ausubung des zuvor be- 
schriebenen Verfahrens nur diejenigen Aktoren 83; 84; 93; 
94 betadgt, deren radiale Kraft 89; 91; 96; 97 einen positi- 
ven Betrag 86; 92; 98 gegen die Resultierende 88 aufweist. 
Es ist von Vorteil, wenn der Walzenhalter 27 in dem Rab- 
menhalter 26 z. B. in der in Verbindung mit der Fig. 1 be- 
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schriebcncn Weise fixiert wird, nachdem die Vektorsumme 
der auf den Betrag 86; 92; 98 eingestellten radialen Krafte 
89; 91; 97 der Resultierenden 88 entspricht. 
[0057] Eine Vorrichtung 20 zum Einstellen einer von einer 
S ersten Walze 71 auf eine zweite Walze 72 und mindestens 
eine dritte Walze 67 in einer Druckmaschine ausgeiibten 
Anpresskraft 81; 82 und/oder zum An-/Abstellen von einer 
ersten Walze 71 an bzw. von einer zweiten Walze 72 und 
mindestens einer dritten Walze 67 und damit zur Durchfuh- 

10 rung der zuvor beschriebenen Verfahren, wobei die erste 
Walze 71 in einem Walzenhalter 27 gehalten ist, der seiner- 
seits in einem Rabmenhalter 26 gelagert ist, wobei minde- 
stens zwei Aktoren 83; 84; 93; 94 zwischen dem Walzenhal- 
ter 27 und dem Rabmenhalter 26 angeordnet sind, wobei die 

IS Aktoren 83; 84; 93; 94 in ihrem betatigten Betriebszustand 
eine radial auf den Walzenhalter 27 gerichtete Kraft 89; 91; 
96; 97 ausuben, kann z. B. dadurch gekennzeichnet sein, 
dass mindestens eine radiale Kraft 89; 91 der durch ein Steu- 
ersignal betatigten Aktoren 83; 84 mit einer an der ersten 

20 Walze 71 angreifenden Kraft 80; 81; 82 fluchtct. Eine wei- 
tere besondere Anordnung flir die vorgenannte Vorrichtung 
20 ergibt sich, wenn zwei durch ein Steuersignal betatigte 
Aktoren 83; 84 derart angeordnet sind, dass der Betrag 86; 
92 von deren radialen Kraft 89; 91 gleich groB eingestellt ist 

25 und eine Vektorsumme dieser Betrage 86; 92 einer Resultie- 
renden 88 entgegenwirkt, wobei die Resultierende 88 in der 
bereits erwahnten Weise als eine Vektorsumme aus alien an 
der ersten Wake 71 angreifenden Krafte 80; 81; 82 gebildet 
ist. 

30 [0058] Wie aus der Fig. 8 ersichtlich ist, bilden die radia- 
len Krafte 89; 91 der Aktoren 83; 84 einen Offnungswinkel 
a miteinander. Die radialen Krafte 89; 91 miissen die Kraft- 
betrage 86; 92 aufbringen, die in vektorieller Addition zur 
Resultierenden 88 betragsgleich sind. Der Offnungswinkel 

35 a zwischen den radialen Kraften 89; 91, die von den Akto- 
ren 83; 84 nach ihrer Betatigung, d. h. nach ihrer Beauf- 
schlagung mit einem Dnickmittel ausgeiibt werden, findet 
sich auch zwischen den zu den radialen Kraften 89; 91 
gleichgerichteten Kraftvektoren 86; 92. Je nach Anordnung 

40 der Aktoren 83; 84 ergeben sich im Diagramm der Kraftvek- 
toren 86; 88; 92 zwischen der Resultierenden 88 und den 
Kraftvektoren 86; 92 unterschiedliche Offnungswinkel yl; 
^2; die jedoch zur Erzeugung gunstiger Kraftverhaltnisse 
mindestens 15° betragen sollten. Es ist somit vorteilhaft, die 

45 Wmkcllage der radialen Krafte 89; 91 der Aktoren 83; 84 so 
zu wahlen, dass die radiale Kraft 89; 91 von zwei der durch 
ein Steuersignal betatigten Aktoren 83; 84 derart eingestellt 
ist, dass jede dieser radialen Krafte 89; 91 einen Betrag 86; 
92 von mindestens 30%, vorzugsweise 50%, insbesondere 

50 70% einer entgegenwirkenden Resultierenden 88 aufweist, 
wobei die Resultierende 88 wiederum als eine Vektorsumme 
aus alien an der ersten Walze 71 angreifenden Krafte 80; 81; 
82 gebildet ist. Andemfalls hat einer der beiden beteiligten 
Aktoren 83; 84 einen ubermaBig hohen Kraftanteil 86; 92 

55 aufzubringen, wohingegen der andere kaum genutzt wiirde. 
Weil aber die von den Aktoren 83; 84 aufbringbaren Krafte 
in der praktischcn Ausfiihrung betragsmaBig bcgrcnzt sind, 
sind solche Anordnungen vorteilhaft, in denen die beteilig- 
ten Aktoren 83; 84 unter den gegebenen konstruktiven Ver- 

60 haltnissen einen moglichst gleichen Beitrag leisten, was in 
der Fig. 8 z. B. durch die beiden gestrichelt gezeichneten 
Kraftvektoren angedeutet ist, die in diesem Beispiel beide 
einen Anteil von 70% der entgegenwirkenden Resultieren- 
den 88 aufweisen. In der Fig. 8 wurde der Ofthungswinkel a 

6S zwischen den radialen Kraften 89; 91 beispielhaft zu 90^ ge- 
wahlt, so dass die orthogonal zueinander stehenden Kraft- 
vektoren 86; 92 und die Resultierende 88 stets ein recht- 
winkliges Dreieck miteinander bilden, wobei sich der Schei- 
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telpunkl des zwischcn den radialen Kraften 89; 91 beslchcn- 
den OfThungswinkels a je nach der Aufteilung der radialen 
Krafte 89; 91 auf einer in der Fig. 8 gestrichelt eingezeich- 
neien Kreisbogenlinie verschiebt. Andere vorteilhafte Ein- 
stellungen fur den Offnungswinkel a konnen zwischen 45** 5 
und 135° liegen, insbesondere bei 90° und auch bei 120°. 
Der Ofifnungswinkel cc, den die radialen Krafte 89; 91 der 
betatigien Aktoren 83; 84 miteinander bilden, isi in vielen 
Walzenanordnungen ungleich einem Offnungswinkel p, den 
die von der ersten Walze 71 auf die zweite Waizc 72 ausgc- lO 
iibie Anpresskraft 82 mil der von der ersten Walze 71 auf die 
dritte Walze 67 ausgeiibten Anpresskraft 81 bildei, wobei 
der Offnungswinkel P z, B. zwischen 30'' und 180** belragt, 
vorzugsweise jedoch zwischen 60° und 120° liegt, insbeson- 
dere bei etwa QO"". 15 
[0059] In einer bevorzugten Ausfiihrung der Vsrrichtung 
20 sind die Aktoren 83; 84; 93; 94 in oder an einer Wandung 
des Rahmenhalters 27 ausgebildet sind, und zwar vorzugs- 
weise als in Oder an einer Wandung des Rahmenhalters 26 
Oder des Walzenhalters 27 angebrachte, scilenbegrenzte 20 
Druckkammera (vgl. Fig, 4), wobei die Druckkammern bei 
einer Druckbeaufschlagung einen zum Walzenhalter 27 ge- 
richteten Radialhub ausfuhren, der z. B. bis zu 10 mm betra- 
gen kann. 

[0060] Es ist vortcilhaft, wenn der Rabmcnhalter 26 An- 2S 
schiUsse fiir Zuleitungen zur Dnickmittelzufiihr fur die 
Hohlkdrper bzw. Druckkammern aufweist (Fig. 4 und 5). 
Zumindest der Rahmenhalter 26 ist vorteilhafterweise rota- 
tionssymmetrisch auszubilden, well dann bei seiner Mon- 
tage keine besondere Ausrichtung zu einer Gestellwand 79 30 
(Fig. 7) zu beriicksichligen ist. Die Druckkammern konnen 
eine Membrane aufweisen, wobei zwischen den Druckkam- 
mern mindestens ein am Rahmenhalter 27 angeformter Steg 
ausgebildet ist (Fig. 4), mit deni die Membrane verbunden 
sein kann. In der konstruktiven Ausgestaltung deckt entwe- 35 
der eine in sich geschlossene ringformige Membrane alle 
Druckkammern ab oder fur jede Druckkammer ist eine zu- 
gehorige Membrane voigesdien. Letztere Ausfiihrung ist in 
der Fig. 4 dargestellt. Die Membrane ist vorzugsweise in 
eine in den Rahmenhalter 27 eingebrachte Nut eingelegt, 40 
eingeklebt oder eingeklemmt. In der ^for^ichtu^g 20 konnen 
vorteilhafterweise drei oder vier Aktoren 83; 84; 93; 94 oder 
Druckkammern vorgesehen sein, die entlang des Umfangs 
des Walzenhalters 27 vorzugsweise Equidistant beabstandet 
angeordnel sind. 45 
[0061] Die Fig. 9 zeigt eine ahnliche Anordnung wie die 
Fig. 8, jedoch mit dem Unterschied, dass hier gemaB dem 
dargestellten Ausschnitt aus dem Farbwerk zwei Walzen 67; 
71 gcgcneinandcr angcstcllt sind. Ein dazugchorigcs Dia- 
gramm der Kraftvektoren 80; 81; 86; 88; 92 ist eingezeich- SO 
net, wonach die Aktoren 83; 84 die erford^lichen Krafte 86; 
92 aufbringen. In der Fig. 10 ist bezuglich desselben Farb- 
wcrks die Walze 71 von ihrcn hcnachbarlcn Walzcn 67; 72 
voUstandig abgestellt. Wiederum verdeutlicht ein dazugeho- 
riges Diagramm der Kraftvektoren 80; 86; 98 die wirksamen 55 
Krafiverhaltnisse, wonach zur Erreichung dieses Betriebs- 
zustandes fiir die Walzcnanordnung die mil der Walze 71 
wirkenden Aktoren 83; 94 zu betatigen sind. 
[0062J Die Fig. 11 zeigt einen Ausschnitt aus dem Farb- 
werk mit einer gegen zwei Walzen 67; 72 angestellten Walze 60 
71 und einer Darstellung der radialen Krafte 89; 91; 96; 97 
der jeweils um 90° zueinandcr vcrsctzt angcordnelen Akto- 
ren 83; 84; 93; 94. Mit dieser Anordnung sind die Anpress- 
krafte 81; 82 aufzubringen und die an die angestellte Walze 
71 angreifende Gewichtskraft 80 zu kompensieren. Mit ei- 65 
ner solchen Anordnung von Aktoren 83; 84; 93; 94 kann 
eine Verschiebung der Walze 71 in jede beliebige Richtung 
in der Stellebene, die hier gleich der Zeichnungsebene ist, 
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voigenommcn werdcn. Manche Vorrichtungen 20 zum Ein- 
stelien einer von einer ersten Walze 71 mindestens auf eine 
zweite Walze 72 in einer Druckmaschine ausgeiibten An- 
presskraft 82 und/oder zum An-/Abstellen einer ersten 
Walze 71 an bzw. von mindestens einer zweiten Walze 72 
mogen nicht alle diese dargestellten Aktoren 83; 84; 93; 94 
benotigen, sondem nur mindestens zwei Aktoren 83; 84, die 
in ihrem betatigten, d. h. druckmittelbeaufschlaglen Be- 
triebszu stand eine radiale in die erste Walze 71 gerichtete 
Kraft 89; 91 ausuben, well in Gegenrichtung der radialen 
Kraft 89; 91 z. B. ein vorzugsweise vorgespanntes Federele- 
ment vorgesehen ist. 

[0063] Ein drittes Ausfuhrungsbei spiel einer Walzcnan- 
ordnung ist in der Fig. 12 dargestellt. Sie betrifft eine Vor- 
richtung 20 zum Einstcllcn einer Anpresskraft 81; 82, die 
eine erste Walze 71 und eine zweite Walze 72 auf minde- 
stens eine dritte Walze 67 in einer Druckmaschine ausuben, 
und/oder zum An-/Abstellen einer ersten Walze 71 und min- 
destens einer zweiten Walze 72 an bzw. von einer dritten 
Walze 67, wobei fur die erste Walze 71 und die zweite 
Walze 72 Aktoren 83; 84; 93; 94 vorgesehen sind, die in ih- 
rem betatigten Betriebszustand eine radiale Kraft 89; 91; 96; 
97 ausuben, die jeweils in die mit ihnen in Wu-kverbindung 
stehende Walze 71; 72 gerichteL ist. Diese Vorrichtung 20 
zeichnct sich dadurch aus, dass ein Offnungswinkel al; (X2 
zwischen den von zwei betatigten Aktoren 83; 84 auf die- 
selbe Walze 71; 72 gerichteten radialen Kraften 89; 91 bei 
der ersten Walze 71 und der zweiten Walze 72 gleich ist. Da- 
bei bilden in der ersten Walze 71 und der zweiten Walze 72 
die radialen Krafte 89; 91; 96; 97 der betatigten Aktoren 83; 
84; 93; 94 jeweils einen Oflfriungswinkel al; a2 miteinan- 
der, der ungleich einem Offnungswinkel p ist, den die von 
der ersten Walze 71 auf die dritte Walze 67 ausgeiibte An- 
presskraft 82 mit der von der zweiten Walze 72 auf die dritte 
Walze 67 ausgeiibten Anpresskraft 81 bildet. Wie in den zu- 
vor beschriebenen Vorrichtungen 20 sollen die Aktoren 83; 
84; 93; 94 ihre radiale Kraft 89; 91; 96; 97 durch ein Steuer- 
signal betatigt ausuben, d. h. die Aktoren 83; 84; 93; 94 sind 
z. B. von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand 
bet^tigbar. Der Offnungswinkel a; al; a2, den die radialen 
Krafte 89; 91 der betatigten Aktoren 83; 84 miteinander bil- 
den, kann z. B. zwischen 45** und 135° betragen, vorzugs- 
weise zwischen 90** und 120°. Der Offnungswinkel P, den 
die von der ersten Walze 71 auf die dritte Walze 67 ausge- 
iibte Anpresskraft 82 mit der von der zweiten Walze 72 auf 
die dritte Walze 67 ausgeiibten Anpresskraft 81 bildet, kann 
z. B. zwischen 30° und 180° betragen, vorzugsweise 60° bis 
120°, insbesondere 90°. 

[0064] Auch bei dieser Vorrichtung 20 mit zwei unabhan- 
gig voneinander an eine dritte Walze 67 anstellbaren Walzen 
71; 72 kann die erste Walze 71 und/oder die zweite Walze 72 
jeweils in einem Walzenhalter 27 gehalten sein, der seiner- 
seit5 in einem Rahmenhalter 26 gclagcrt ist, wobei die Akto- 
ren 83; 84; 93; 94 vorzugsweise zwischen dem Rahmenhal- 
ter 26 und dem Walzenhalter 27 angeordnet sind, Der Rah- 
menhalter 26 ist vorteilhafterweise als ein Gehause ausge- 
bildet, in welchem die Aktoren 83; 84; 93; 94 angeordnet 
sind (vgl. Fig. 4 oder 5), wobei das Gehause zumindest halb- 
schalig ausgebildet ist. Wiederum empfiehlt es sich, die Ak- 
toren 83; 84; 93; 94 als einen druckbeaufschlagbaren Hohl- 
korper auszubilden, der z. B. pneumalisch betatigbar und 
vorzugsweise kolbenstangenlos ausgebildet ist. Es ist von 
Vorteil, den oder die Hohlkorper zumindest teilweise aus ei- 
nem Elastomerwerkstoff auszubilden. Auch in dieser Wal- 
zenanordnung kann die erste Walze 71 oder die zweite 
Walze 72 eine Walze eines Farbwerks oder eines Feucht- 
werks sein. 

[0065] Das in Fig. 13 dargestellte Farbwerk 01 dient dem 
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Auftrag von Druckfarbe auf einen Zy Under 02, z. B. einen 
Formzylinder 02, der seinerseits die Dnickfarbe auf einen 
Gummituchzy Under 03 iibertragt. Eine in Fig. 13 nicht dar- 
gestellte Materialbahn, z.B. eine BednickstofiFbahn, bei- 
spielsweise eine Papierbahn, wird zwischen dern Gumini- 
tuchzylinder 03 und einem GegendruckzyUnder 04 durchge- 
fuhrt und wird durch den Kontakt mit dem Gummituchzy- 
Under 03 mit dem gewiinschten Druckbild bedruckt. Zur Zu- 
fuhrung der bei der Ubertragung des Druckbildes erforderU- 
chen Feuchtigkeit isi cin Feuchtwcrk 06 mit einer Spriihein- 
richtung 07 und diversen Walzen 08a; 08b; 08c; 08d, z. B. 
Feuchtwalzen 08a; 08b; 08c; 08d vorgesehen. 
[0066] In einem als Farbkasten 09 ausgebildeten Vorrats- 
behglter09 ist eine bestimmte Menge einer pastosen Dnick- 
farbe 10 gcspcicherl. Durch Binsalz cines Farbduktors 11 im 
Zusammenwirken mit einem Farbmesser 12 kann die 
Dnickfarbe 10 in geeigneter Weise nachgefordert werden. 
Ein Farbfilm bestimmter Dicke wird vom Farbduktor 11 auf 
eine nachgeordnete Walze 13, z. B. Filmwalze 13 ubertra- 
gen. Durch Abrollen der jeweils aneinandcrliegenden Man- 
telflachen der Walzen 14; 15, z. B. Farbiibertragungswalzen 
14; 15 bzw. der jeweils nachgeordneten Walzen 16; 17, z. B. 
Farbreibwalzen 16; 17 wird die Dnickfarbe 10 dann auf 
zwei Walzen 18; 19, z. B. zwei Farbauftragswal/cn 18; 19 
iibertragcn. Die Farbauftragswalzen 18; 19 ihrerscits roUen 
auf dem FormzyUnder 02 und tragen dabei die nachgefdr- 
derte Druckfarbe 10 auf den FormzyUnder 02. 
[0067] Der FormzyUnder 02, die Farbreibwalzen 16; 17, 
die Filmwalze 13 und der Farbduktor 11 sind alle fesl in ei- 
nem in Fig. 13 nicht dargestellten Maschinengesteli gela- 
gert. Dies bedeutet im Sinne dieser Erfindung, dass der Ein- 
sleUdruck zwischen den einzelnen Walzen 16; 17; 13 bzw. 
dem ZyUnder 02 nicht durch VersteUung dieser Walzen 16; 
17; 13 bzw. ZyUndem 02 veranderbar ist. Die Farbreibwal- 
zen 16; 17 konnen aber selbstverstandUch relativ zum Ma- 
schinengesteU in Axialrichtung bewegt werden, um die 
Farbe auf den anUegenden Farbubertragungswalzen 14 bzw. 
15 und Farbauftragswalzen 18 bzw. 19 zu verreiben. Die 
"festen" Walzen sind also achsabstandsunveranderbar. 
[0068] Die Farbubertragungswalzen 14 bzw. 15 und Farb- 
auftragswalzen 18 bzw. 19 sind jeweils mit zwei Vorrichtun- 
gen 20 an den gegenuberUegenden Seiten des Maschinenge- 
stells gelagert, so dass zwischen den Walzen 16; 17; 13 bzw. 
dem ZyUnder 02 im Walzenzug des Farb werks 01 durch Be- 
tatigung dieser Vorrichtungen 20 eine VersteUung der Farb- 
ubertragungswalzen 14 bzw. 15 und Farbauftragswalzen 18 
bzw. 19 mogUch ist. Der Anpressdruck in den Walzenstrei- 
fen zwischen den Farbubertragungswalzen 14 bzw. 15 und 
Farbauftragswalzen 18 bzw. 19 cincrseils und dem Fonnzy- 
Under 02, den Farbreibwalzen 16; 17 und der Filmwalze 13 
und dem Farbduktor 11 anderseits kann jeweils nacheinan- 
der eingestellt werden. Besonders schnell ist die Einstellung 
des Farbwerks 01 dadurch realisierbar, dass der Anpress- 
druck in den WalzensUeifen uberall gleichzeitig eingesteUt 
wird. Dazu werden die Vorrichtungen 20, in denen die Farb- 
ubertragungswalzen 14 bzw. 15 und Farbauftragswalzen 18 
bzw. 19 gelagert sind, im WesenlUchen zeitglcich bctatigl. 
Eine Beeinflussung des Anpressdruckes in den einzelnen 
Walzenstreifen ist dabei auch bei gleichzeitiger Betatigung 
aUer Vorrichtungen 20 ausgeschlossen, da zwischen den 
verstellbar gelagerten Farbubertragungswalzen 14 bzw. 15 
und Farbauftragswalzen 18 bzw. 19 jeweils cine gestellfesi 
gelagerte Walze 16 bzw. 17, namUch die Farbreibwalze 16 
bzw. 17, angeoidnet ist. 

[0069] Auch am Feuchtwerk 06 sind die mit Vorrichtun- 
gen 20 verstellbar gelagerten Feuchtwalzen 08a bzw. 08c 
zwischen den gestelifest gelagerten Feuchtwalzen 08b bzw. 
08d und dem gestelifest gelagerten FormzyUnder 02 ange- 
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01 Farbwerk 

02 ZyUnder, FormzyUnder 

03 GummituchzyUnder 

04 Gegendruckzvlinder 
05- 

06 Feuchtwerk 

07 Spruheinrichtung 
08- 

09 Vorratsbehalter, Farbkasten 

10 Druckfarbe 

11 Farbduktor 

12 Farbmesser 

13 Walze, Filmwalze 

14 Walze, Farbubertragungswalze 

15 Walze, Farbubertragungswalze 

16 Walze, Farbreibwalze 

17 Walze, Farbreibwalze 

18 Walze, Farbauftragswalze 

19 Walze, Farbaufuragswalze 

20 Vorrichtung 

21 Walze 

22 Walze 

23 Achse 

24 Schnellverschluss 
25- 

26 Rahmenhalter 

27 Walzenhalter 

28 Grundplatte (26) 

29 Hulsenkorper (26) 
30- 

31 Ausnehmung (26) 

32 Abschnitt (27) 

33 Spalt 

34 Aktor, Druckschlauch 
35- 

36 Druckkammer 

37 Lamellenelement (27) 

38 LameUenelement (26) 

39 Stempel 

40 Stempelkopf 

41 Ransch (40) 

42 Druckplatte 

43 Federeiement, Tellerfederpaket 

44 Druckanschluss 
45- 

46 Druckkammer 

47 Befesdgungsschraube 

48 Zuleitung 
49- 

50- 

51 Farbwerk 

52 Walze, versteUbar gelagert 

53 Walze, gestelifest gelagert 

54 Walze, gestelifest gelagert 
55- 

56 Druckkammer 

57 Druckkammer 

58 Druckkammer 

59 Druckkamm^ 
60- 

61 IDruckkammer 

62 Walzenstreifen 

63 Walzenstreifen 
64- 



DE 102 44 043 A 1 



15 



16 



65- 

66 Farbwerk 

67 Walze, Rasterwalze 

68 Zylinder, Formzylinder 

69 Walzenzug, oberer 
70- 

71 Walze, Farbiibertragungswalze 

72 Walze, Farbubertragungswalze 

73 Walze, Farbauftragswalze 

74 Walzenzug, unlercr 
75- 

76 Walze, Farbiibertragungswalze 

77 Walze, Farbiibertragungswalze 

78 Walze, Farbauftragswalze 

79 Gcstell 

80 Kraftvektor, Gewichtskraft 

81 Kraftvektor, Anpresskraft 

82 Kraftvektor, Anpresskraft 

83 Aktor; Druckkanimer 

84 Aktor; Druckkammcr 
85- 

86 Kraftvektor, Einstellkraft 

87 Kraftvektor, Einstellkraft 

88 Resultierende 

89 radialc Kraft 
90- 

91 radiale Kraft 

92 Kraftvektor, Einstellkraft 

93 Aktor; Druckkanimer 

94 Aktor; Druckkanimer 
95- 

96 radiale Kraft 

97 radiale Kraft 

98 Kraftvektor, Einstellkraft 
08a Walze, Feuchtwalze 
08b Walze, Feuchtwalze 
08c Walze, Feuchtwalze 
08d Walze, Feuchtwalze 

a, al, a2 Offnungswinkel zwischen radialen Kraften 
P Offnungswinkel zwischen Anpresskraften 40 
yl , yZ Offnungswinkel zwischen einer radialen Kraft und ei- 
ner Resultierenden 
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1 . Vorrichtung zum Einstellen einer von einer ersten 
Walze (08a; 08c; 14; 15; 18; 19; 52; 71; 73; 76; 78) 
mindestens auf eine zweite Walze (08b; 16; 17; 54; 72; 
77) in einer Druckmaschinc ausgcubten Anprcfikraft 
(82) und/oder zum An-/AbsteUen einer ersten Walze 50 
(08a; 08c; 14; 15; 18; 19; 52; 71; 73; 76; 78) an bzw. 
von mindestens einer zweiten Walze (08b; 16; 17; 54; 
72; 77), wobei fur die erste Wal/x (08a; 08c; 14; 15; 18; 
19; 52; 71; 73; 76; 78) mindestens zwei Aktoren (83; 
84) vorgesehen sind, die in ihrem betatigten Betriebs- 55 
zustand eine radiale in die erste Walze (08a; 08c; 14; 
15; 18; 19; 52; 71; 73; 76; 78) gcrichtctc Kraft (89; 91) 
ausuben, dadurch gckcnnzcichnct, dass in Gegen- 
richtung der radialen Kraft (89; 91) ein Fedeielement 
vorgesehen ist. 60 

2. Vorrichtung zum Einstellen einer AnpreBkraft (81; 
82), die eine erste Walze (08a; 15; 18; 71) und cine 
zweite Walze (08c; 14; 19; 72) auf mindestens eine 
dritte Walze (02; 08b; 16; 17; 67) in einer Druckma- 
schine ausuben, und/oder zum An-/Abstellen von einer 65 
ersten Walze (08a; 15; 18; 71) und mindestens einer 
zweiten Walze (08c; 14; 19; 72) an bzw. von einer drit- 
ten Walze (02; 08b; 16; 17; 67), wobei fur die erste 



Walze (08a; 15; 18; 71) und die zweite Walze (08c; 14; 
19; 72) Aktoren (83; 84; 93; 94) vorgesehen sind, die in 
ihiem betadgten Betriebszustand eine radiale Kraft 
(89; 91; 96; 97) ausuben, die jeweils in die mil ihnen in 
Wirkverbindung stehende Walze (08a; 08c; 14; 15; 18; 
19; 71; 72) gerichtet ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Offnungswinkel (al; a2) zwischen den von zwei 
betatigten Aktoren (83; 84) auf dieselbe Walze (08a; 
08c; 14; 15; 18; 19; 71; 72) gerichteten radialen Kraf- 
ten (89; 91) bci der ersten Walze (08a; 15; 18; 71) und 
der zweiten Walze (08c; 14; 19; 72) gleich ist. 

3. Vorrichtung zum Einstellen einer AnpreBkraft (81; 
82), die eine erste Walze (08a; 15; 18; 71) und eine 
zweite Walze (08c; 14; 19; 72) auf mindestens eine 
dritte Walze (02; 08b; 16; 17; 67) in einer Druckma- 
schine ausuben, und/oder zum An-/AbsteUen von einer 
ersten Walze (08a; 15; 18; 71) und mindestens einer 
zweiten Walze (08c; 14; 19; 72) an bzw. von einer drit- 
ten Walze (02; 08b; 16; 17; 67), wobei fiir die erste 
Walze (08a; 15; 18; 71) und die zweite Walze (08c; 14; 
19; 72) Aktoren (83; 84; 93; 94) vorgesehen sind, die in 
ihrem betatigten Betriebszustand eine radiale Kraft 
(89; 91; 96; 97) ausuben, die jeweils in die mit ihnen in 
Wirkverbindung stehende Walze (08a; 08c; 14; 15; 18; 
19; 71; 72) gerichtet ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
die radialen Krafie (89; 91; 96; 97) der betatigten Akto- 
ren (83; 84; 93; 94) einen Offnungswinkel (al; a2) 
miteinander bilden, der ungleich einem Offiiungswin- 
kel (P) ist, den die von der ersten Walze (08a; 15; 18; 

71) auf die dritte Walze (02; 08b; 16; 17; 67) ausgeubte 
AnpreBkraft (82) mit der von der zweiten Walze (08c; 
14; 19; 72) auf die dritte Walze (02; 08b; 16; 17; 67) 
ausgeiibten AnpreBkraft (81) bildet. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aktoren 
(83; 84; 93; 94) durch ein Steuersignal betatigt eine ra- 
diale Kraft (89; 91; 96; 97) ausuben. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Offnungswinkel (a; 
al; a2), den die radialen Krafte (89; 91) der betatigten 
Aktoren (83; 84) miteinander bilden, zwischen 45** und 
135° betragt. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Offnungswinkel (P), 
den die von der ersten Walze (08a; 15; 18; 71) auf die 
dritte Walze (02; 08b; 16; 17; 67) ausgeubte AnpreB- 
kraft (82) mit der von der zweiten Walze (08c; 14; 19; 

72) auf die dritte Walze (02; 08b; 16; 17; 67) ausgeub- 
ten AnpreBkraft (81) bildet, zwischen 30° und 180° be- 
tragt. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Walze 
(08a; 15; 18; 71) und/oder die zweite Walze (08c; 14; 
19; 72) jeweils in einem Walzenhalter (27) gehalten ist, 
der seinerseits in einem Rahmenhalter (26) gelagert ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gckcnnzeichncl, dass die Aktoren 
(83; 84; 93; 94) zwischen dem Rahmenhalter (26) und 
dem Walzenhalter (27) angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen- 
halter (26) als ein Gchause ausgebildct ist, in welchem 
die Aktoren (83; 84; 93; 94) angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause 
zumindest halbschalig ausgebildet ist. 

11. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aktoren 
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(83; S4; 93; 94) als cin druckbcaufschlagbarer Hohl- 
korper ausgebildet sind. 

12. Voirichtung nach eioem der vorangegangenea An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlkdiper 
pneumatisch betatigbar isU 5 

13. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlkorper 
kolbenslangenlos ausgebildet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlkorper lO 
zumindest teilweise aus einem Elastomerwerkstoff 
ausgebildet ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Walze 
(08a; 15; 18; 71) oder die zweite Walze (08c; 14; 19; IS 
72) eine Walze eines Farbwerks oder eines Feucht- 
werks ist. 

16. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
eine der ein- bzw. an-/abstcllbaren Walzcn (08a; 08c; 20 
14; 15; 18; 19; 71; 72) eine mit einem Fomfizylinder 
(02) zusammenwirkende Walze ist. 

17. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass alio mit einem 
Formzy Under (02) zusammenwirkcnden Walzcn (08a; 25 
18; 19; 71; 72) ein- bzw. an-/abstellbar sind. 
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